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Recomendaciones para el almacenamiento, manejo y secado de
alambres tubulares

Para mantener la calidad, el almacenamiento, el manejo y el secado de los alambres tubulares deben
realizarse de acuerdo con los siguientes requisitos:

Almacenamiento
Los alambres tubulares deben mantenerse en condiciones de almacenamiento adecuadamente
controladas como se indica a continuacion:

Los alambres tubulares deben almacenarse en su embalaje original sin abrir y sin dafios. Los tiempos
de almacenamiento deben ser lo mas cortos posible.

Siempre que sea posible, se debe respetar el principio "primero en entrar, primero en salir"

El alambre tubular no debe almacenarse por mds de 5 afos. El alambre mas viejo debe secarse antes
de su uso.

Las bobinas no deben colocarse directamente en el suelo o contra una pared. Deben almacenarse al
menos sobre plataformas de madera.

La temperatura del almacén debe mantenerse lo mds uniforme posible, las variaciones de
temperatura no deben exceder £ 5 °C.

La temperatura no debe llegar a menos de 15 °C. La humedad relativa no debe superar el 60% a 15 —
25°Coel 50% a 25 °C—-35°C.

Manejo

La soldadura debe realizarse a temperatura ambiente y baja humedad relativa.

Si la humedad relativa supera el 60%, los alambres tubulares no deben dejarse desprotegidos
durante mas de 24 horas.

Las bobinas fuera del embalaje protector solo deben exponerse a las condiciones normales del taller
durante un periodo maximo de 72 horas.

Entre turnos, las bobinas de alambre deben almacenarse en su bolsa de plastico, en las condiciones
de almacenamiento mencionadas anteriormente, con una humedad relativa que no supere el 50%.

Secado

Nota

Si no es posible mantener los niveles de temperatura y humedad mencionados anteriormente, o si
el empaque al vacio esta abierto o dafiado, se debe proceder al secado del alambre.

El alambre ligeramente afectado por la humedad puede secarse a 140 - 200 °C durante 2 - 12 horas.
El ciclo recomendado es de 6 horas a 150 °C.

Se permiten hasta 6 ciclos de secado maximo.

Los alambres tubulares que estén oxidados o hayan sufrido una contaminacion grave por agua o
gue hayan estado expuestos a la atmdsfera durante largos periodos de tiempo no se pueden
restaurar y deben desecharse.

Los usuarios finales pueden utilizar los alambres tubulares bajo su propio criterio de ingenieria mediante
inspeccidon visual, END requerida, prueba de soldabilidad, prueba mecanica, analisis quimico, etc.,
para validar sus propios requisitos de calidad para la produccion.
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